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Completati con successo i test estremi, sotto zero, della nuova GLC con tecnologia EQ 
· La nuova GLC full electric andrà a consolidare il successo di un bestseller della Stella
· Sicurezza e comfort di guida fissano nuovi standard, anche su strade innevate
· Eccezionale efficienza e autonomia in condizioni artiche

Stoccarda/Arjeplog.  GLC è da tempo il modello SUV più popolare di Mercedes-Benz e, nel 2024, è stata la gamma più venduta del marchio. Oggi inizia il conto alla rovescia per il debutto di un nuovo, importante modello della famiglia: una nuova GLC completamente elettrica andrà, infatti ad arricchire la gamma. Questa GLC segna una pietra miliare per Mercedes-Benz. In futuro, ci sarà un'ampia gamma di propulsori per soddisfare tutte le esigenze. Progettata come veicolo elettrico a batteria (BEV), la nuova GLC full electric incorpora la più recente tecnologia di Mercedes-Benz. In termini di prestazioni, autonomia, efficienza e velocità di ricarica, GLC con tecnologia EQ stabilisce nuovi standard di riferimento. Allo stesso tempo, offre livelli eccezionali di versatilità e praticità come i suoi fratelli più venduti.

I prototipi della GLC elettrica, pesantemente camuffati, hanno recentemente affrontato rigorose prove invernali nelle regioni polari della Svezia. Affrontando temperature ben al di sotto dello zero e percorrendo strade innevate, questi veicoli di prova hanno superato con successo le condizioni naturali più difficili, con una resistenza incrollabile e prestazioni eccezionali.
"La nostra nuova GLC elettrico è un'auto senza compromessi - e noi la testiamo senza compromessi. Durante i test invernali in Svezia, la nuova GLC full electric ha dimostrato la sua affidabilità e robustezza anche in condizioni estreme. Rappresenta innovazione e qualità - come dimostrato nei test nel rigido inverno scandinavo".
Christoph Starzynski, Vice President Overall Vehicle Development & Integration, Mercedes-Benz Group AG
Grazie alla concezione altamente efficiente della batteria, durante la stagione fredda si presentano nuove sfide. Tuttavia, GLC si è dimostrata all'altezza della situazione, garantendo elevata efficienza e autonomia, anche a temperature estremamente basse. Anche sulle insidiose strade invernali, mantiene gli eccezionali standard di sicurezza e comfort di guida che i clienti si aspettano da una Mercedes-Benz.

La nuova GLC con tecnologia EQ su ghiaccio e neve: maneggevolezza e trazione integrale reattiva
[bookmark: _Hlk189640003]Durante i severi test invernali nell'Arjeplog svedese, la nuova Mercedes-Benz GLC ha dimostrato le sue eccezionali qualità di guida e maneggevolezza, oltre a una trazione superiore sulle strade invernali grazie al sistema 4MATIC. I modelli a trazione integrale sono dotati di una potente unità di trazione sull'asse anteriore, che può essere rapidamente inserita o disinserita, tramite una Disconnect Unit (DCU).

[bookmark: _Hlk189640165]Per garantire una trazione e una stabilità di guida ottimali su neve e ghiaccio, i sensori rilevano lo slittamento delle ruote e distribuiscono la coppia in base alla strategia operativa. Poiché entrambi i motori elettrici sono controllati in maniera indipendente, la forza motrice rimane ottimale. 
Nella nuova GLC full electric, l'unità di trazione elettrica sull'asse posteriore, sviluppata interamente da Mercedes-Benz, stabilisce nuovi parametri di riferimento, erogando una potenza impressionante. Per un utilizzo eccezionalmente efficiente dell'energia, entrambe le unità di trazione elettrica sono dotate di un'elettronica di potenza ad alte prestazioni con inverter al carburo di silicio all'avanguardia.

[bookmark: _Hlk189640320]Oltre alla trazione integrale sensibile e reattiva e allo sterzo preciso, il nuovo sistema si distingue anche sulle piste svedesi. Questo innovativo sistema di frenata combina i componenti precedentemente separati del servofreno, della pompa e del controllo ESP® in un modulo compatto, offrendo una sensazione di sicurezza sul pedale del freno con un feedback preciso e costante.

Il sistema ottimizza meticolosamente il recupero dell'energia di frenata, aumentando così l'autonomia del veicolo. Il concept garantisce al guidatore una sensazione di sicurezza e trasparenza sul pedale del freno, indipendentemente dal fatto che la frenata avvenga tramite recupero o attrito. Inoltre, il nuovo sistema frenante rispetta gli elevatissimi standard di sicurezza del marchio: in caso di errore, il sistema passa in modo affidabile ad un livello di ripiego idraulico, garantendo sempre un comportamento di frenata sicuro.

Viaggiare senza pensieri: la moderna tecnologia BEV per una lunga autonomia e soste di ricarica rapide
[bookmark: _Hlk189642715]Grazie alla batteria e alle tecnologie di trazione all'avanguardia, GLC full electric raggiunge un'autonomia impressionante anche in condizioni di freddo intenso. Tra le sue eccellenze tecnologiche vi sono l'architettura a 800 volt e le sofisticate unità di trazione con trasmissione a due velocità sull'unità di trazione primaria dell'asse posteriore. Questo sistema a 800 volt ottimizza sia l'efficienza che le prestazioni, riducendo notevolmente i tempi di ricarica.

Per la GLC saranno disponibili diverse varianti di batterie ad alto voltaggio. La prima supporterà la ricarica in corrente continua con oltre 320 kW[footnoteRef:1] . Oltre che per la capacità energetica utilizzabile, queste batterie differiscono anche per la chimica delle celle.  Le celle della batteria di primo livello utilizzano anodi con ossido di silicio mescolato alla grafite, ottenendo una densità energetica gravimetrica eccezionalmente elevata. Ciò consente di ottenere autonomie di guida più lunghe e batterie più leggere, migliorando l'efficienza e le prestazioni del veicolo. Di conseguenza, la GLC beneficia di una migliore efficienza nei consumi e di una maggiore praticità. [1:  I dati sono preliminari. Non sono ancora disponibili valori WLTP vincolanti.] 


Anche nelle condizioni invernali più rigide, GLC sorprende per l'eccezionale comfort termico. Il prossimo modello sarà dotato di serie di una pompa di calore air-side. Quando si tratta di riscaldare l'abitacolo, questo sistema utilizza circa un terzo dell'energia elettrica che un analogo riscaldatore elettrico consumerebbe per ottenere la stessa resa in condizioni identiche.

Come sistema multi-sorgente, la pompa di calore può sfruttare contemporaneamente tre fonti di energia: il calore di scarto dell'unità di trazione elettrica, il calore di scarto della batteria e l'aria ambiente. La pompa di calore fa parte del sistema di climatizzazione, che rinfresca in estate e riscalda in inverno. Questo approccio consente alla pompa di calore di favorire prestazioni di ricarica eccezionalmente elevate, precondizionando la batteria ad alto voltaggio alla sua temperatura ottimale prima della ricarica rapida. Allo stesso tempo, si allinea alla filosofia di Mercedes-Benz secondo cui l'efficienza non deve compromettere il comfort e il benessere dei passeggeri. Anche durante la ricarica rapida, l'abitacolo rimane a una temperatura confortevole: un obiettivo di sviluppo convalidato nella regione polare svedese.

Ad Arjeplog e oltre: il rigoroso programma di test di Mercedes-Benz
Per decenni, Mercedes-Benz ha sottoposto ogni nuovo modello alle condizioni più estreme nei pressi del Circolo Polare Artico. Di conseguenza, i veicoli sopportano temperature fino a meno 25 gradi Celsius, oltre a percorrere strade innevate e attraversare laghi ghiacciati. Per facilitare questo compito, l'azienda gestisce un centro di collaudo dedicato ad Arjeplog, vicino al Circolo Polare Artico in Svezia. Oltre alle prove su strada, il centro dispone di piste di prova meticolosamente progettate che includono salite impegnative con pendenze fino al 20%, piste di prova con coefficienti di attrito variabili, percorsi di handling e piste circolari sul lago ghiacciato, tutti elementi che mettono a dura prova i sistemi di trasmissione e controllo.

[bookmark: _Hlk189642861]Per garantire l'integrità complessiva del veicolo, nell'ambito del programma di prova di un nuovo modello Mercedes-Benz vengono eseguiti più di 500 test individuali. Per i veicoli elettrici, alle procedure standard si aggiungono più di cento test specifici, sviluppati appositamente per le nuove tecnologie di azionamento. Circa due terzi di essi riguardano specificamente l'eDrive e la ricarica. Le nuove sfide per un veicolo elettrico includono la potenza erogata dal motore elettrico durante una partenza a freddo con una batteria raffreddata, l'autonomia nelle condizioni di guida reali, la gestione dei cavi di ricarica, il precondizionamento e la strategia operativa, compreso il recupero. Inoltre, è fondamentale la messa a punto specifica della dinamica di guida e del sistema ESP®.

Per testare le diverse esigenze dei clienti, il centro di prova di Arjeplog offre una gamma completa di opzioni di ricarica: dalle semplici prese domestiche ai wall box e alle stazioni di ricarica rapida.

La validazione sistematica del veicolo è una misura completa nel processo di sviluppo di ogni serie Mercedes-Benz, che garantisce elevati standard di qualità. Oltre ai test invernali, vengono condotti anche test estivi con luce solare intensa e temperature fino a 50 gradi, ad esempio in Arizona e in Sudafrica. 

Prima di entrare nella produzione di serie, un nuovo veicolo deve soddisfare tutti gli standard di sviluppo e affidabilità definiti da Mercedes-Benz. Ciò avviene in diverse fasi: in primo luogo, vengono eseguiti progetti preliminari digitali e simulazioni per dimostrare la fattibilità del concept. Poi, i singoli componenti vengono convalidati su banchi di prova o su veicoli di prova corrispondenti. Ad esempio, viene testata la durata delle parti della trasmissione e degli assali per garantirne la resistenza. Successivamente, i sistemi vengono testati e approvati nel veicolo completo. La prospettiva del cliente è fondamentale: anche in condizioni estreme e in tutti gli scenari di utilizzo rilevanti, una Mercedes-Benz deve essere altamente affidabile.



Ulteriori informazioni su Mercedes-Benz sono disponibili all'indirizzo www.mercedes-benz.com e sul nostro canale LinkedIn alla voce Mercedes-Benz AG | LinkedIn.
Le informazioni per la stampa e i servizi digitali per i giornalisti e i moltiplicatori sono disponibili anche sulla nostra piattaforma online
Mercedes-Benz Media all'indirizzo http://media.mercedes-benz.com. 

Mercedes-Benz AG in sintesi
Mercedes-Benz AG fa parte del Mercedes-Benz Group AG con un totale di circa 175.000 dipendenti in tutto il mondo ed è responsabile del business globale di Mercedes-Benz Cars e Mercedes-Benz Vans. Ola Källenius è il Presidente del Consiglio di Amministrazione di Mercedes-Benz AG. L'azienda si concentra sullo sviluppo, la produzione e la vendita di autovetture, furgoni e servizi connessi ai veicoli. Inoltre, l'azienda aspira a diventare leader nei settori della mobilità elettrica e del software per veicoli. Il portafoglio prodotti comprende il marchio Mercedes-Benz con Mercedes-AMG, Mercedes-Maybach e Classe G con i loro modelli completamente elettrici, nonché i prodotti del marchio smart. Mercedes-Benz AG è uno dei maggiori produttori mondiali di autovetture di fascia alta. Nel 2024 ha venduto circa 2,4 milioni di autovetture e furgoni. Nei suoi due segmenti di attività, Mercedes-Benz AG sta ampliando continuamente la sua rete di produzione mondiale con oltre 30 siti produttivi in quattro continenti, attrezzandosi al contempo per soddisfare i requisiti della mobilità elettrica. Allo stesso tempo, l'azienda sta costruendo e ampliando la sua rete globale di produzione di batterie in tre continenti. Poiché la sostenibilità è il principio guida della strategia Mercedes-Benz e dell'azienda stessa, ciò significa creare un valore duraturo per tutti gli stakeholder: clienti, dipendenti, investitori, partner commerciali e società nel suo complesso. La base di tutto ciò è la strategia aziendale sostenibile del Gruppo Mercedes-Benz. L'azienda si assume così la responsabilità degli effetti economici, ecologici e sociali delle proprie attività commerciali e considera l'intera catena del valore.
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