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Mercedes-Benz amplia lo stabilimento di Kecskemét, in Ungheria, e avvia la produzione della nuova Classe C elettrica

Mercedes-Benz raddoppia la superficie del proprio stabilimento di Kecskemét, in Ungheria, che diventa così uno dei più grandi siti produttivi del network globale
Con oltre 5.000 collaboratori altamente qualificati, il sito è oggi la principale fonte di lavoro della regione
Nell’ambito del Mercedes-Benz Business Plan 2022–2026, Mercedes-Benz ha investito circa un miliardo di euro nel sito, puntando con decisione su digitalizzazione, flessibilità e maggiore efficienza
Con il ramp-up della nuova Mercedes-Benz Classe C elettrica, il primo core model completamente elettrico esce dalla linea di produzione di Kecskemét
Saranno attivati collegamenti produttivi flessibili con altri stabilimenti tedeschi, ad esempio per la GLC elettrica
La futura versione più compatta della Classe G sarà prodotta esclusivamente a Kecskemét

Kecskemét, Ungheria. Mercedes-Benz prosegue con coerenza la trasformazione del proprio network produttivo globale e amplia nel sito di Kecskemét, in Ungheria, la produzione flessibile di modelli dei segmenti core e compact. La nuova sezione dello stabilimento è stata inaugurata ufficialmente alla presenza di rappresentanti istituzionali. Tra gli ospiti figuravano Péter Magyar, Primo Ministro dell’Ungheria, e István Kapitány, Ministro dell’Economia e dell’Energia dell’Ungheria. Con due nuovi padiglioni dedicati alla carrozzeria e alle linee di assemblaggio, 
Mercedes-Benz pone le basi per proseguire la più grande offensiva di prodotto nella storia dell’azienda. Nel sito sono stati inoltre realizzati una seconda area dedicata alle presse, una nuova area per la verniciatura all’avanguardia e un impianto per l’assemblaggio delle batterie.

Con l’apertura ufficiale dei nuovi padiglioni, la superficie dello stabilimento è passata da 200 a 440 ettari. Kecskemét diventerà così il più grande sito di produzione automobilistica in Ungheria e uno dei più grandi all’interno del network produttivo globale di Mercedes-Benz. Con investimenti complessivi pari a circa un miliardo di euro nell’ambito del Mercedes-Benz Business Plan 2022–2026, l’azienda conferma il proprio impegno a rafforzare in modo sostenibile competitività, efficienza e capacità futura dell’intero network produttivo.






“Con l’ampliamento dello stabilimento di Kecskemét, rafforziamo resilienza e flessibilità del nostro network produttivo globale. Questo sito definisce il futuro della nostra produzione: intelligente, connessa, digitale e costantemente orientata a efficienza, qualità e sostenibilità. Ci consente di produrre in modo competitivo modelli come la GLB e la nuova Classe C elettrica, rafforzando al tempo stesso l’intero network produttivo. Desidero esprimere il mio sincero ringraziamento al team del sito per il suo impegno straordinario e appassionato.”
Michael Schiebe, Membro del Board of Management di Mercedes-Benz Group AG,
Production, Quality and Supply Chain Management
“L’ampliamento dello stabilimento e l’avvio della produzione della nuova Classe C elettrica sono il risultato di un grande lavoro di squadra. Il nostro personale ha preparato e realizzato il ramp-up con forte dedizione. Kecskemét dimostra in modo concreto come produzione moderna, alta qualità e impegno per la responsabilità sociale possano procedere di pari passo nella regione.”
Christian Dickert, Site Manager dello stabilimento Mercedes-Benz di Kecskemét
Avvio della produzione della nuova Classe C completamente elettrica
Con l’avvio simbolico della produzione della nuova Classe C completamente elettrica, Kecskemét realizza per la prima volta un modello core a batteria e compie un nuovo passo decisivo nella strategia di elettrificazione dell’azienda. Prosegue così con coerenza anche l’attuazione della strategia ‘local-for-local’. Componenti chiave, tra cui parti della carrozzeria e batterie ad alto voltaggio destinate ai modelli elettrici GLB e Classe C prodotti nello stabilimento, vengono realizzati direttamente in loco. Grazie a catene di fornitura più brevi, la produzione diventa più flessibile e resiliente in un contesto di mercato caratterizzato da volatilità. La produzione a Kecskemét segue un approccio duale: i modelli con motore a combustione interna e a batteria vengono prodotti in modo flessibile su un’unica linea nel padiglione esistente, mentre il nuovo padiglione è orientato in modo efficiente alla produzione di vetture esclusivamente elettriche. I volumi produttivi possono così essere adeguati rapidamente e con flessibilità alla domanda del mercato. Come già avviene nello stabilimento di Rastatt, nel sud della Germania, che insieme allo stabilimento di Kecskemét fa parte di un network produttivo europeo per la piattaforma MMA, saranno inoltre attivati collegamenti produttivi flessibili tra l’Ungheria e altri stabilimenti tedeschi. In futuro, ad esempio, la GLC elettrica potrà essere prodotta negli stabilimenti di Brema e Kecskemét in base alla domanda. La stretta integrazione all’interno del network produttivo globale Mercedes-Benz aumenta flessibilità ed efficienza, rafforzando ulteriormente la capacità di risposta alle esigenze del mercato e agli influssi esterni. Al tempo stesso, la futura versione più compatta della Classe G sarà prodotta esclusivamente a Kecskemét, rafforzando così l’importanza strategica del sito.

Next Level Production: la digitalizzazione come motore di efficienza e qualità
Kecskemét è oggi uno dei siti produttivi più moderni del network produttivo globale di Mercedes-Benz. I nuovi padiglioni si distinguono per strutture altamente flessibili. Tecnologie di produzione digitali, postazioni di lavoro progettate secondo criteri ergonomici e applicazioni supportate dall’AI operano qui in perfetta sinergia, rendendo possibile una produzione moderna ed efficiente.

Alla base c’è l’ecosistema digitale di produzione Mercedes-Benz Cars Operations 360, abbreviato in MO360. Attraverso la piattaforma dati MO360, le informazioni di produzione, qualità e supply chain vengono scambiate tra i diversi siti e rese accessibili in modo trasparente a ogni collaboratore nel mondo. Un altro elemento chiave della produzione digitale è il ‘Digital Factory Twin’. A Kecskemét, Mercedes-Benz ha creato per la prima volta una replica digitale completa di un intero padiglione di assemblaggio all’interno di NVIDIA Omniverse. Il Digital Factory Twin consente di vivere e controllare virtualmente i processi produttivi. Le attrezzature possono essere gestite nello spazio digitale, le singole fasi produttive simulate e i flussi di processo monitorati in modo trasparente lungo l’intero processo di produzione della nuova Classe C elettrica. È così possibile pianificare, validare e ottimizzare scenari di prodotto e produzione ancora prima della loro implementazione reale. Ne derivano una migliore qualità della pianificazione, una riduzione dei rischi nella fase di start-up e una maggiore flessibilità nell’integrazione di nuovi modelli e tecnologie.
Le funzioni supportate dall’AI migliorano inoltre qualità ed efficienza nel processo produttivo. Il MO360 Vision System supporta il controllo qualità con applicazioni basate su telecamere ed è in grado di rilevare difetti sulla vettura in tempo reale. Allo stesso tempo, funzioni di assistenza e analisi basate sull’AI facilitano il personale nella valutazione di dati produttivi complessi. Con MB.OS, Mercedes-Benz pone inoltre le basi tecnologiche per collegare in modo ancora più stretto sistemi produttivi, software della vettura e applicazioni digitali.

Produzione sostenibile lungo l’intera catena del valore
L’attuale ampliamento dello stabilimento è pienamente in linea anche con gli obiettivi di sostenibilità di Mercedes-Benz. Gli impianti fotovoltaici rappresentano un elemento chiave dell’approvvigionamento energetico del sito: a ovest dello stabilimento è stato installato un parco solare su area aperta, con una superficie di 240.000 metri quadrati e una capacità di 27,4 MWp. Insieme agli impianti fotovoltaici sui tetti dei nuovi padiglioni per l’assemblaggio batterie, la body-in-white e l’assemblaggio finale, lo stabilimento raggiunge una capacità complessiva di 42,3 MWp, coprendo circa il 25% del fabbisogno energetico annuo. Nel sito di Kecskemét, l’azienda punta inoltre con coerenza su tecnologie produttive ad alta efficienza energetica. Nella nuova area per la verniciatura, processi ottimizzati riducono il consumo energetico di circa il 20% rispetto all’impianto esistente e abbattono le emissioni di CO₂ di circa l’80%. Ulteriori investimenti nell’efficienza idrica e nella prevenzione dei rifiuti contribuiscono a preservare le risorse lungo l’intero processo produttivo.

[bookmark: _Hlk179457471]Un sito solido, impegnato nella responsabilità sociale
Con oltre 5.000 collaboratori, il sito di Kecskemét è già oggi il principale e più attrattivo datore di lavoro della regione. Mercedes-Benz Manufacturing Hungary Kft. investe in modo mirato nella formazione e nella qualificazione di lavoratori specializzati, oltre che nel consolidamento di un forte radicamento locale. Tra le iniziative rientrano la Mercedes-Benz Academy Kecskemét, la Mercedes-Benz School, la collaborazione con la Neumann János University e iniziative a supporto del work-life balance, comprese strutture aziendali dedicate all’assistenza all’infanzia.
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